
 

●鋳鉄の研削に特化した高耐久、高研削な砥石です。

●他社重研削砥石と比べて、研削力は約1.4倍、総研削量は約2.6倍です。

●特に高い研削力が求められるダクタイル鋳鉄（FCD）に最適で、

　 研削作業の改善に繋がります。

主 な 用 途 鋳鉄のバリ取りなどの重研削作業
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鋳鉄のバリ取りに最適

AZ20S

CTA1006AZ20S

CTA1806AZ20S

HCTA1806AZ20S

100×6×15

180×6×22

200枚(25枚×8）
72m/s(4,300m/min)

180×6×22.23
50枚(25枚×2）

80m/s(4,800m/min)

製品名

キャストエース

ハイキャストエース

＜仕様梱包＞

※予告なく仕様、外観などを変更する場合がございます。予めご了承ください。

粗い粒度と高い硬度で、研削抵抗に負けない!!

※当社実験値
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高周波グラインダ専用電源250Hz/240Hzを使用し、FCD500を研削したときの

180φ（72ｍ/ｓ）製品1枚使い切りまでの研削量指数（他社製品の性能を100とする）※当社実験値

高速度用もあります!!


